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Aspectos ambientales y laborales: Clasificacion ambiental: Se trata de un proyecto de categoria B
segun la Politica de Sostenibilidad Ambiental y Social de la CII porque puede tener como resultado
ciertos efectos que pueden evitarse o mitigarse siguiendo normas de desempeno, directrices y
criterios de diseno generalmente reconocidos. Los principales aspectos ambientales y laborales
relacionados con el Proyecto son: eficiencia en el uso de recursos y prevencion de la contaminacion,
trabajo y condiciones laborales, salud y seguridad de la comunidad. Profértil cuenta con Certificado
de Aptitud Ambiental emitido por la Organizaciéon Provincial de Desarrollo Sustentable (OPDS). La
empresa tiene un Programa de Monitoreo y Seguimiento Ambiental para hacer seguimiento de la
calidad del aire, la calidad de las aguas subterraneas y superficiales, el medio marino y el ambiente
socioecondmico. De acuerdo a la legislacion promulgada en 2010, Profértil cuenta con una péliza de
seguro de caucion por dafio ambiental de incidencia colectiva que su actividad industrial pudiera
producir. Los procesos industriales cuentan con certificacién ISO 9001 y 14001, OHSAS 18001 y, a
partir de 2013, ISO 50001 de eficiencia energética. La planta recientemente incorporé una unidad
con una serie de equipamientos que le permite generar energia eléctrica para autoconsumo y ser
mas eficiente en la generacién de vapor y aire comprimido. Esta unidad le permite reducir el
consumo de gas y asi volcar el excedente generado como materia prima para la produccion de
amoniaco y urea. Al mismo tiempo mejora la eficiencia de la planta y reduce la emision de gases de
efecto invernadero. Emisiones atmosféricas: Las fuentes de emisiones atmosféricas continuas son la
caldera auxiliar y el reformador primario que queman gas natural y los granuladores de urea que
pueden liberar amoniaco y material particulado. Ninguna de ellas constituye una fuente significativa
de contaminacion. Todas las fuentes mencionadas son monitoreadas trimestralmente por un
laboratorio externo habilitado por la OPDS y los valores de emisiéon estan por debajo de los limites
autorizados por la legislacién local. Todo conducto que pueda emitir, especialmente NH3, es
colectado en un sistema de antorchas especialmente disenado tanto para operacion normal como de
emergencia. Existen riesgos de emisiones accidentales de amoniaco, hidrégeno o gas natural. Las
emisiones accidentales de amoniaco, dependiendo de su magnitud, pueden constituir desde una
molestia hasta un riesgo para la salud, mientras que las emisiones accidentales de gas natural o
hidrogeno conllevan riesgo de incendio o explosion. Existe una red de detectores de gases
(hidrocarburos y amoniaco) ubicados en puntos criticos de la planta conectados al panel maestro
central de alarma contra incendio y gases ubicado en la sala de control principal. Los detectores
activan alarmas sonoras y visuales. Ademas del monitoreo continuo, los riesgos de estas emisiones
son mitigados mediante el control de emergencias en planta, donde el agua es la principal fuente de
proteccién (red de incendios, rociadores, monitores, hidrantes, brigada capacitada con practicas
semanales y simulacros con hipdtesis reales, etc.). En un acuerdo con la empresa Mega, Profértil
compra diéxido de carbono residual que ésta genera, reduciendo asi la emision a la atmosfera de
gases de efecto invernadero. Manejo de efluentes liquidos: Existen varias fuentes de efluentes
liquidos, algunos de los cuales reciben tratamiento especifico segun sus caracteristicas. Por ejemplo
las aguas de tipo doméstico de vestuarios, cocina y oficinas son tratadas en una planta compacta de
degradacién bacteriana y desinfectada por rayos UV. Los efluentes oleosos son segregados en cada
unidad de generacion, tanto en las unidades de produccion como de mantenimiento. Las aguas
colectadas en zonas de calles y proceso son enviadas a un separador de aceite. Los efluentes con
contenidos quimicos (acidos o causticos) son segregados y neutralizados. El agua de contralavado de
filtros de arena se trata en un clarifloculador. El mayor contribuyente al caudal de efluentes es la
purga de las torres de enfriamiento, el cual no requiere tratamiento. Una vez tratados los distintos
efluentes son reunidos en una pileta ecualizadora y luego pasan a un sedimentador y se realiza un
control final de varios parametros previo a su vertido a la ria de Bahia Blanca. En caso de necesidad
se pueden realizar correcciones antes del vertido. Los liquidos considerados peligrosos o especiales
son almacenados y procesados por una empresa autorizada a través de landfarming, incineracion o
blending. Manejo de residuos sélidos: La gestion de residuos se encuentra tercerizada a través de
una empresa habilitada y capacitada para el manejo de residuos especiales de acuerdo a la
legislacion local. En el lugar de generacion son depositados en contenedores plasticos debidamente
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identificados. Dos veces por dia se realiza el retiro de planta de los mismos, se pesan e identifican
por tipo de residuo y lugar de generacion y se almacenan en un depdsito transitorio hasta su destino
final. Los residuos son identificados de acuerdo a su caracterizacion, peligrosidad y se toman las
precauciones para su almacenamiento transitorio seguro. La empresa contratada para la gestion
interna de residuos especiales es también encargada de limpiar y tratar cualquier derrame de
productos peligrosos. Manejo de productos peligrosos: Profertil utiliza productos quimicos como
materias primas, productos quimicos intermedios del proceso, productos auxiliares, productos para
limpieza y mantenimiento clasificados como productos especiales o peligrosos. Uno de los productos
quimicos finales para venta (amoniaco) es también un producto peligroso. Las instalaciones y
recipientes estan preparados de acuerdo al producto que contienen. Existen elementos de control de
derrames, contenedores secundarios y sistemas de recuperacion. Se realizan recorridas diarias y
auditorias. Cada producto posee una hoja de seguridad. La manipulacion la realiza personal
capacitado con los elementos de proteccion personal acorde al producto. Existe un programa anual
de capacitacion del personal. El personal de las empresas contratistas recibe la capacitacion
necesaria y cumplir los mismos estandares de seguridad. En la planta hay elementos de proteccion
en caso de emergencia (duchas de emergencia, casetas con elementos de proteccién, equipos de
respiraciéon autonomos, etc.). Seguridad personal y respuesta a emergencias: Los sistemas de
deteccion de incendios fueron elegidos en funcion de las caracteristicas probables de los mismos.
Existen detectores de humo donde hay materiales con combustion lenta, sin llama, y existen
detectores de llama. Todos estdn conectados al panel maestro central de alarma contra incendio y
gases. La planta posee dos sistemas de alarma de incendio, una alarma general de planta accionada
desde el panel de control y un sistema de alarmas parciales accionadas desde pulsadores
distribuidos en planta. La red de incendios de la planta cubre el drea de procesos, almacenamiento,
exteriores y edificios, extendiéndose hasta la terminal portuaria (muelle) para la proteccion de los
buques durante las operaciones de carga y descarga. Cuenta con una reserva de agua de 5.500 m3
proporcionando una autonomia de 12 horas. Ademas la planta cuenta con una reserva adicional de
agua de 38.000 m3 conectada al sistema de proteccion contra incendios, extendiendo su autonomia
a unas 42 horas. La red cuenta con monitores de agua y sistemas fijos de dispersiéon de agua (spray)
en areas de riesgo especificas ademas de sistemas portatiles de dosificacion de espuma. En areas
sensibles se utilizan sistemas halégenos de saturacion por inundacion (FM200) con activacion
manual o automatica por detectores de humo. Existen aparatos moviles de control de incendios
(extintores) para una primera respuesta rapida. En caso de emergencia (incendio, derrame, fuga de
gases, accidente, etc.) se activa la brigada de emergencia. Esta esta capacitada y entrenada para
actuar y los procedimientos de emergencia estan descritos en los manuales de la empresa. Practicas
laborales: Profertil cumple las leyes nacionales relativas a lo laboral, asi como con los estandares de
la Organizacién Internacional de Trabajo (OIT). Entre las principales normas laborales de aplicacion
y cumplimiento se consideran: las prestaciones de ley, la libertad de asociacién, organizacion en
representaciones sindicales de trabajadores y la no discriminacién laboral. De acuerdo a la
legislacién argentina, todos los trabajadores cuentan con cobertura médica y seguro de accidentes
laborales (ART). Existe un plan anual de chequeos médicos para todo el personal. Asuntos sociales:
Profértil ha desarrollado diversos programas para apoyar a la comunidad en areas tales como:
educacion y cultura, deporte, salud y calidad de vida. Es asi que patrocina eventos e instituciones
educativas y culturales tales como: Ciclo Cultural Profértil en convenio con la Municipalidad de
Bahia Blanca para el desarrollo de actividades musicales, Taller de Arte Profértil que fomenta las
artes plasticas, el programa Buen Trabajo para capacitar jévenes de la comunidad de Ingeniero
White en oficios industriales, Programa de Huertas para promover esta actividad entre escolares,
Creciendo en Comunidad para fomentar la calidad de vida y la convivencia con organizaciones de la
sociedad civil, ademads de apoyo a numerosas instituciones de educacion, deportivas y de salud. La
empresa mantiene canales de comunicacién abiertos con distintos grupos de interés tales como
clientes, proveedores, la comunidad, autoridades y periodistas. En este marco se realizan reuniones
periddicas, se llevan a cabo encuestas diversas y se organizan visitas a planta, con el propoésito de
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generar canales de didlogo y decidir lineas de accidn en respuesta a necesidades e inquietudes de
las partes interesadas. Control y seguimiento: Profertil desarrollé un Plan de Gestion Ambiental
(PGA) para asegurar el cumplimiento de la normativa nacional y las pautas de la CII con respecto a
los aspectos medioambientales y de seguridad e higiene laboral. El PGA incluye un informe anual
con informacién sobre: manejo de efluentes liquidos y residuos sélidos y monitoreos de la calidad del
aire. Profértil continuara informando a la CII sobre la evolucion de dichos parametros ambientales.
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